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SOBRE COFRICO

NEGOCIO

� Refrigeración y Climatización Industrial.

� Diseño, Ingeniería, Ejecución y Mantenimiento.

TRAYECTORIA. NUESTRAS CIFRAS

� 36 años de experiencia. Desde 1985.

� 26 M� de facturación media en los últimos años.

� 18 delegaciones y puntos de servicio en España.

� Service Center propio 24 horas 365 días.

� + 200 empleados. Equipo propio de I+D+i de 19 personas.

CERTIFICACIONES Y PREMIOS

� ISO 9001 y Pyme Innovadora. Premios Eficiencia Energética.
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Cofriview365 es una plataforma cloud que monitoriza y controla tus instalaciones,

permitiendo potenciar el ahorro energético y mejorar la eficiencia de tu industria.

APORTACIÓN DE VALOR

§ Monitorización en tiempo real de toda variable eléctrica o de proceso de cualquier

tipología de instalación.

§ Generación de cuadros de mando totalmente personalizados con KPIs configurables y

SCADAs con control remoto.

§ Análisis histórico.

§ Gestión energética generando estructuras de consumo.

§ Balances energéticos.

§ Generación, seguimiento y envío personalizado de alarmas.

§ Generación y envío periódico de informes personalizados.

§ Generación, previsualización y envío de pre-facturas eléctricas.

MONITORIZA. ANALIZA.ACTUA
¿TE ANTICIPAS O TE ADAPTAS?

COFRIVIEW365

CASO DE ÉXITO

SITUACIÓN INICIAL

� Funcionamiento de las 

instalación de refrigeración sin 

información.

� Mantenimiento 100% en campo: 

preventivo y correctivo.

� Producción: x Tn

� Consumo energético: x kW.

DESARROLLO PROYECTO: 

3 FASES

q Monitorización.

q Gestión de datos.

q Inversiones.

EMPRESA



§ PC INDUSTRIAL
§ SOFTWARE INTEGRACIÓN DE 

SISTEMAS Y COMUNICACIONES

IMPLANTACIÓN

ESCRIBIR

LEER

MBUS

WEB#

SERVICES

COMUNICACIONES 
ESTÁNDARMULTI-FABRICANTE

ANALIZAR
PROCESAR

ACTUAR

INTEGRACIÓN Y MONITORIZACIÓN

� Integración PLC Sala de Máquinas 1

� Integración PLC Sala de Máquinas 2

� Integración de contador de compañía

� Instalación de analizadores de redes:

a) Compresores

b) Condensadores 

c) Cuadro General de Frío 1

d) Cuadro General de Frío 2 



INTEGRACIÓN Y MONITORIZACIÓN

� DATOS INICIALES DE ANÁLISIS

a. Nº horas

b. Horario

c. Demandas

d. Producción

e. Capacidades

f. Rendimiento

MEJORA DE LA GESTIÓN ENERGÉTICA

� Control de producción en 

función tarifa horaria.

� Cambio de consignas

adaptativo en función tarifa 

horaria.

� Modificación histéresis de 

funcionamiento cámaras.



MEJORA DE LA GESTIÓN ENERGÉTICA

� Instalación de sondas

control de temperatura 

producto: se elimina la 

gestión por termostato.

� Control de excesos: 

categorización de 

equipos por prioridades.

CUADRO COMPARATIVO PARCIAL

Etapa 1 Etapa 2

Producción 100% 100%

Almacenamiento (m³) 60.000 60.000

Consumo (kW) x - 11%

Coste medio (�/kW) x - 4%

Coste medio

(�/Kg)

x - 7%

q Etapa 1: Situación Inicial

q Etapa 2: Integración y Monitorización



DESARROLLO GEMELO DIGITAL INSTALACIÓN

PUNTOS DE MEJORA:

� Tubería aspiración de compresores con gran pérdida de carga (4 K).

� Evaporadores generan humedad y aportan calor a las cámaras (6 desescarches diarios 

programados por tiempo). Funcionamiento 24 h.

� PLC´s y control independiente de los compresores (no control de capacidades según demanda).

� Condensación: arranque directo sin control de capacidad ni condensación flotante.

� Temperatura de evaporación muy baja para los puntos de trabajo requeridos.

� Se sustituye acceso remoto mediante VPN (apertura de puertos, IP pública) por un sistema de 

acceso remoto certificado con conexión M2M en nube.

INVERSIONES EN INSTALACIONES 
FRIGORÍFICAS EXISTENTES

ACTUACIONES:

ü Reprogramación completa Sala de Máquinas 1

ü Reprogramación completa Sala de Máquinas 2

ü Cambio colector de aspiración

ü Cambio de evaporadores de mayor eficiencia



REGULACIÓN PARA EFICIENCIA ENERGÉTICA

REGULACIÓN COMPRESORES

REGULACIÓN DESESCARCHES

REGULACIÓN COMPRESORES

REGULACIÓN CONDENSACIÓN FLOTANTE

CUADRO COMPARATIVO PARCIAL

Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3

Producción 100% 100% 131%

Almacenamiento (m³) 60.000 60.000 60.000

Consumo (kW) x - 11% - 36%

Coste medio (�/kW) x - 4% - 8%

Coste medio

(�/Kg)

x - 7% - 35%

q Etapa 1: Situación Inicial

q Etapa 2: Integración y Monitorización

q Etapa 3: Inversiones en instalaciones existentes



RETORNO INVERSIONES

ROI = 2,2 años

Años

Inversión

Reprogramación SM1

Años

Inversión

Reprogramación SM2

ROI = 1,9 años

ROI = 1,1 años

Años

Inversión

Cambio colector aspiración

ROI = 3 años

Años

Inversión

Cambio evaporadores mayor eficiencia

Dinámica de 
Temperaturas [t]

DEMANDA PRODUCCIÓN

Tarifa Energía
[�/kWh, t]

Capacidad de 
compresores [%]

Lastrar
Deslastrar

Temperatura
de Consigna [T]

Temperatura
de Corte [T]

]]]]]]]

[0,1]
N cámaras
N túneles
N equipos

N compresores
cámaras / túneles

N líneas producción

Separador de 
partículas

ALGORITMO

ALGORITMO DE OPTIMIZACIÓN ENERGÉTICA



INVERSIONES EN INSTALACIONES 
FRIGORÍFICAS NUEVAS

ACTUACIONES:

a. Lastrado y deslastrado de compresores y evaporadores: gestión de la producción

b. Predicción de consumos 

c. Optimización de funcionamiento (arranques, capacidades, etc)

d. Mantenimiento predictivo

e. Motor de reglas 

f. Control producción vs potencia contratada

INVERSIONES EN INSTALACIONES 
FRIGORÍFICAS NUEVAS



CUADRO COMPARATIVO

Etapa 1 Etapa 2 Etapa 3 Etapa 4

Producción 100% 100% 131% 177%

Almacenamiento (m³) 60.000 60.000 60.000 90.000

Consumo (kW) x - 11% - 36% x

Coste medio (�/kW) x - 4% - 8% - 17%

Coste medio

(�/Kg)

x - 7% - 35% - 48%

q Etapa 1: Situación Inicial

q Etapa 2: Integración y Monitorización

q Etapa 3: Inversiones en instalaciones existentes

q Etapa 4: Inversiones en instalaciones nuevas

PRODUCCIÓN

ENERGÍA

ETAPA

1

ETAPAETAPA

1

RECONOCIMIENTOS

- 29%

emisiones#en#1#a$o

DATOS FINALES CASO EXITO

PRPR

ENEN

60.000 60.000 60.000

90.000

ETAPA#1 ETAPA#2 ETAPA#3 ACTUACI&N#

4
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2

ETAPA

3

ETAPA
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INTEGRACIÓN EN ESTRATEGIA GLOBAL DE FÁBRICA

INSTALACIONES:

� Frío Industrial
� Climatización
� Ventilación
� Energía Eléctrica
� Fotovoltaica
� Gas / Vapor
� Contra incendios
� Aire comprimido
� Agua de red / ACS
� Agua fría
� Señales de proceso

TIPO DE PROYECTO

OBJETIVO

BENEFICIARIOS

SECTORES CNAE

EJECUCIÓN

ÁMBITOS:30 %

Implantación de Sistemas de Gestión

Energética.

Reducir el consumo de energía final y las

emisiones de CO2 de las instalaciones

industriales, mediante la mejora de la

eficiencia energética.

A fondo perdido

sobre la inversión elegible

Pymes y gran empresa.

07 - 33 35 - 39

Resolución + 24 meses

Andalucía

Aragón

Asturias

Cantabria

Castilla La Mancha

Castilla y León

Cataluña

Extremadura

Galicia

La Rioja

Madrid

Murcia

Navarra

País Vasco

Valencia

OTRAS SUBVENCIONES

CONVOCATORIA SUBVENCIÓN EFICIENCIA ENERGÉTICA
AMPLIADA HASTA 30 JUNIO 2021

Próxima Convocatoria 
NEXT GENERATION EU 

Ayudas enfocadas a la modernización de la 
Industria.



MERCADO ALIMENTARIO. TODOS LOS SECTORES

PROGRAMA PRUEBA PILOTO



Gracias
Julio Fernández Teijeiro

676 473 978 � juliofdez@cofrico.com
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