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Eficiencia en motores eléctricos
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MAPA DE REGULACION DE EFICIENCIA
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Las regiones remarcadas representan aprox. el 75% del mercado de motores de BT.



WEG: Innovacion en
Soluciones Eficientes

WEG es un referente global en soluciones
avanzadas, ofreciendo productos de
calidad y tecnologia de vanguardia. Con
un enfoque en la sostenibilidad y la
eficiencia energetica, WEG se dedica a
proporcionar soluciones innovadoras para

multitud de sectores industriales.




;A qué nos dedicamos? [DEq

La solucién global en equipos eléctricos y automatizacién para la industria y los sistemas
energéticos
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Presencia global

ESPANA == HOLANDA == ALEMANIA ==

= 1 areade fabricacion = 1 areade fabricacion = 3 areas de fabricacion

CANADA ‘B2

= 1 areade fabricacion

MEXICO B &—

= 4 areas de fabricacion

COLOMBIA ==

= 2 areas de fabricacion

4

4

PORTUGAL * ". >

= 1 areade fabricacion ‘

ARGENTINA &8«

= 3 areas de fabricaciéon

63 areas de fabricacion en

17 paises con operaciones
comerciales y soporte técnico en
40 paises y distribuidores en
mas de 120 paises.

BRASIL <

* TURQUIA &

= 1 areade fabricacion

= 17 areas de fabricacion '

AFRICA «—
DEL SUR 2=

= 6 areas de fabricaciéon

o

b ARGELIA

= 1 area de fabricacion

Valor de usp 41.500

mercado

Marzo 2025  Millones

AUSTRIA = I ITALIA

= 1 areade fabricacion = 2 areas de fabricacion

4

CHINA =

= 6 areas de fabricaciéon

— [NDIA ==

= 4 areas de fabricacion







1.- Por requerimiento legal

- * Directiva 1/81/2019
< |EC 60034-30 ed 1

2.- Por y para beneficio
del usuario/cliente



Informacion manejada en el sector

La industria consume mas del 40% de la
electricidad mundial.

La industria consume cerca del 40% de la
electricidad, de la cual dos terceras partes
son utilizadas por motores eléctricos
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Coste total del Motor @

Coste de compra Instalacién y
0,8% Mantenimiento

0,2%

Energia
99%



>

D)
——
O
G
@))
i
o
AN
e
—
00
N
—

Reglamento (

C
5
O

U
QL
L5
=

iser
|OS

tos de d

requist

/

OQiCco para

cCO

/

éctricos v
iadores de

velocidac

Mmotores e
lOS var

de conformidad co

la Directiva

[V

2009/125/CE



Etapa 2:
Comienzo: 01.07.2023

« Obligatoria eficiencia IE4 para motores trifasicos de 2 a 6
polos, velocidad unica, y potencias entre 75y 200 kW.

« Los motores Ex eb y monofasicos también estan incluidos,
debiendo de tener eficiencia minima IE2 (0,12 a 1.000 kW)
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Regulacidn para variadores de velocidad

Etapa 1: Comienzo 01.07.202

La regulacion cubre los variadores trifasicos estandar

(rectificador por diodo) desde 0,12 kW < Pn < 1.000 kW.
tension
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2.~ Beneficio'por y
hara el cliente




!" Comparativa de consumo

Horas / Dia 20
Dias / Aho 360
€ / kWh 0,10

Coste equipo
nuevo: 3.750€ Motor W22 |E4

75 kW, 4 polos, 2024

Motor Instalado/trabajando
75 kW, 4 polos, 1997 <=IET

Rendimento (%)

Consumo Anual (kWh) 562.500
Consumo Anual (€) 56.250

duec©”

e b
Economia Anual (€) 1.627 "’:\069 50 |

! Amortizacion en 2,3 aNos

d
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Horas / Dia 20
Dias / Ao 360
€ / kWh 0,10

Coste equipo TP ——
) otor remium
nuevo: 95€ 1CV, 4p

Motor Instalado IE1
1 CV, 4 polos

7.466,4 Consumo Anual (kWh) 6.544.,8
746,64 Consumo Anual (€) 654,48

! Economia Anual (kWh) 921.,6

Amortizacion en 1,03 anos

Economia Anual (€) 02.16
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Par Cuadratico
* El caudal es proporcional a la
velocidad

Flove; _ RPM,

Pressure Flow; RPM,
Head

¢ Porqué los usamos? o |.IF

La presion es proporcional
al cuadrado de la velocidad

Speed

Head, _ mwll}2
|-|||:a.uz'(n|w|2

*El consumo energético es
proporcional al cubo de la Speed
Power, _ fRPM, }*

velocidad o del caudal. bowrer: =\ ot

Povrer

Disminuyendo la velocidad, el consumo del motor cae al cubo.



Par Cuadratico: Ahorro de Energia vs. Velocidad
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Sistema de bombeo con 2 sistemas independientes donde la capacidad de
elevacion no es un factor critico.

PUMPING PLANT

50 Hz OFF | g~ samErLow —p.| 25 Hz 25 Hz
100% Power 0% Power 12.5% Power 12.5% Power

TOTAL 100% POWER TOTAL 25% POWER




R [DEq
Tecnologia madura/caduca

No hay avances tecnologicos
; Qué mas da un motor u otro si
» todos son iguales?

., Te lo crees?




INNOVACION Y SOSTENIBILIDAD & JmE
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PRODUCTOS INNOVADORES — Motor asincrono mEg

JEC IE5 — Motor de Inducion

Carcasa estandard -
WEG Platform Solution et
W22 Enlfi?.:;::ns sustainabilit Efn?e‘:y

 (Carcasas IEC 280 a 355
e 75 kW a 315 kW
 Mismas carcasas que los IE3

*Excepto para 90 y 200kW




PRODUCTOS INNOVADORES — Motor sincrono W23 I||Eg

WEG VFD: CFW 900 _
_ IEC IES
B Reduce Save sustainability
=~ — Emissions Energy
~II" 5 LS Standard Frame
| 5§‘~ _ |

Tanto en la plataforma W22 codmo en la W51

 Carcasas IEC 80 a 450
* Desde 0.75 kW a 1000 kwW
* Misma carcasa que los IE3




W23 Sync+Ultra weq

The environment matters

e

@ AVOIDING CARBON HIGHEST EFFICIENCY é LOWER COST N WIDEST RANGE

EMISSION OF THE MARKET —2» OF OWNERSHIP UP TO 1,250 KW





https://www.weg.net/catalog/weg/GB/es/Motores-El%C3%A9ctricos/Motores-IEC-de-Baja-Tensi%C3%B3n/Trif%C3%A1sico/W23-Sync%2BUltra/W23-Sync%2BUltra/p/MKT_WMO_EU_TEXT_IMAGE_W23_SYNC_PLUS_ULTRA

www.weg.net / w80axgen

Avoiding e
CO: emissions &€

Motors for
new ideas

W80 AXgen

Axial Flux Technology

Welcome to a compact way of thinking big. With an extremely optimized and functional design, the W80 AXgen
enables OEM partners to push forward with their own new ideas. It enables the development of optimized products
that avoid direct and indirect CO, emissions, driving sustainability goals. A solution designed to create opportunities
for today’s challenges and those that are yet to come.

Driving efficiency and sustainability
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https://www.weg.net/catalog/weg/ES/es/Motores-El%C3%A9ctricos/W80-AXgen/W80-AXgen/p/MKT_WMO_EU_TEXT_IMAGE_W80_AXGEN
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In Other Words
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¢ Qué motor eléctrico necesita?
ALTERNATIVES iWEGIotiene!

DEVELOPMENTS IN PERSPECTIVE

LEg

EFFICIENCY IMPACT
100hp (75kW) @ 1500RPM

== Hybrid PM (IE4) ® @ » Induction (IE4)
(iGN (E9) ) CammAXil FluX Wotor (€51

100,0%

98,0% -

96,0% -

94,0%

92,0% -~

EFFICIENCY [%]

90,0% #»-

88,0%

86,0%

TECHNOLOGIES: 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1 11 1,2
' SPEED [P.U.]

* |Induction: most traditional design;

= PM: magnets allow the design to achieve the same power using a smaller frame.

= Axial Flux Motor:



Aplicaciones B

Movimiento de materiales

Refrigeracion

Eso abarca el movimiento a corta distancia dentro de un Procesamiento

edificio o entre un edificio y un vehiculo de transporte.
Este proceso usa una amplia gama de equipos manuales,
semiautomaticos y automatizados e incluye la

La Refrigeracién es el proceso de remocién de calor
de una sala cerrada o de una substanciay transferirlo

Preparacion y procesamiento de alimentos frescos

aotro lugar cgnlel okl)jetNo pgnmpalg:le reducir la consideracién de la proteccién, almacenamiento'y para fabricacion de alimentos y bebidas
temperatura de la sala cerrada o substancia y, control de materiales durante su fabricacién, industrializados.
enseguida, mantener esa temperatura mas baja. almacenamiento, distribucion, consumo y desecho.

Embalaje de alimentos es el proceso de proteger los
alimentos de dafios y contaminacion, deterioraciony
durante el transporte y almacenamiento.

tratamiento de agua, subestacion, compresion de aire, biomasa y alternativas que apoyan el proceso de produccién de
Alimentos y Bebidas y soluciones eléctricas para garantizar la disponibilidad de energia en aplicaciones criticas.

Driving efficiency and sustainability I i i E ! I




Sistema de Certificados de Ahorro
Energético (CAE)
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Secretaria de Estado de Energia

D.G. Politica Energética y Minas
~ S.G. Eficiencia Energética

S
S,

T T

DESDE 2023

Driving efficiency and sustainability

MINISTERIO
PARA LATRANSICION ECOLOGICA
Y EL RETO DEMOGRAFICO
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Los CAE como producto

Unidad de medida:
Relacion CAE - Ahorro:

Precio:

Actuaciones elegibles:

Actuaciones replicables:

Actuaciones singulares:

Proceso de un certificado:
Verificacion:
Emision:

Compra/Venta:

Liquidacion:

kWh/ano

1 CAE = 1 kWh/ano de ahorro

€/CAE < equivalencia financiera (lo define el mercado)
Obligacién 2023: 166,77816 €/ MWh

Practicamente todas las que supongan un ahorro
Fichas recogidas en un catalogo (sencillo)

Establecimiento de una metodologia de calculo (complejo)

Por parte de un Verificador acreditado por ENAC

Por parte de la CCAA, a peticion del Sujeto Obligado o del Sujeto Delegado
Compra por parte del Sujeto Obligado o del Sujeto Delegado

al Propietario del ahorro

MITECO, a peticion del Sujeto Obligado o del Sujeto Delegado

Driving efficiency and sustainability
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Catalogo fichas CAE: Sector Industrial M

IND150: Central frigorifica de alta eficiencia con sistemas de refrigeracion
directa

IND160: Unidad condensadora de alta eficiencia

‘<l IND170: Sustitucion de motores eléctricos de induccion >

IND180: Sustitucion de intercambiador/es de calor para la reduccion de la

resistividad térmica en sistemas industriales

IND190: Division de lineas de evaporacion en instalacién frigorifica https://www.miteco.gob.es/es/en
centralizada ergia/eficiencia/cae/catalogo-de-
fichas/catalogo-vigente-de-

IND200: Implantacion de sistemas economizadores o multietapa, en instalacion
frigorifica

IND210: Reduccion de la presion de condensacion en instalacién frigorifica

fichas.html

por cambio a tecnologia mas eficiente

IND220: Aumento de la presion de evaporacion por cambio a tecnologia

mas eficiente

IND230: Recuperacion de calor desde procesos exotérmicos a otros procesos

endotérmicos de la misma planta

IND240: Implantacion de variador de velocidad >

IND250: Sustitucion total o parcial de la instalacién térmica por tecnologia solar

térmica

Driving efficiency and sustainability I i i E ! I




GOLD | Top 5%
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WEG dentro del 5% de
empresas mas sostenibles
del mundo

Javier de la Morena y Cancela

Responsable de grandes cuentas y
marketing de WEG Iberia Industrial

jmorena@weg.net
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