ESTRATEGIAS DE EFICIENCIA ENERGETICA Y DESCARBONIZACION
DE INSTALACIONES TERMICAS INDUSTRIAS AB

Manuel Defrias Ruiz

Market Manager Industria Espafia @ escan /\/s'.l. O %W Fl A B
the energy ¢

EEEEEEEEEEEEEEEEEE

onsulting o BETTED 52:;::;: uuuuuuuuuuuuuuuuuuu

manuel.defrias@carrier.com

D +34 608 39 29 75



mailto:manuel.defrias@carrier.com

INNOVACION y EXCELENCIA

CARRIER _
SISTEMAS HVAC&R*
PARA CONSEGUIR

UN I\/IUNEO MAS
"SALUDABLE, SOSTENIBLE .




 EGOdise

Asomado ala I&ﬁenma Energh tlc

2018

IMPACTO"
SISTEMA | L REACH ™~

Reglamento

t":'Car;r'ier‘:" @2024 Carrier. All Rights Reserved 3



Pilares para la descarbonizacion
de Instalaciones Téermicas

POLITICA DE EFICIENCIA ELECTRIFICACION PROCESOS DE
REFRIGERANTES ENERGETICA DEL CALOR OPERACION &
MANTENIMIENTO
Y Y
LT =
REDUCIR EL MINIMIZAR EL EMPLEANDO DURANTE TODO EL
IMPACTO IMPACTO ENERGIA CICLO DE VIDA DE
DIRECTO INDIRECTO RENOVABLE LA INSTALACION VIA

DIGITALIZACION
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¢, COMO ENTENDEMOS LA INDUSTRIA AB?
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CADA APLICACION ES UNICA

Necesidades de
Temperatura de Agua

7°C §

@2025 Carrier. All Rights Reserved

125-138°C Pasteurizacion UHT 2-4 seg

Esterilizacion

>80°C Pasteurizacion HTST crema
72-75°C Pasteurizacion HTST

ACS
Termizacion 63-65°C

Pasteurizacion LTLT
Enfriamiento Producto
Salas de Proceso
Climatizacion

Salas limpias

Refrigeracion

Céamaras de Mantenimiento



CADA APLICACION ES UNICA

IMPLANTACION
EXISTENTE &
CONDICIONANTES
DE INSTALACION

EVALUACION & TEMPERATURAS
CARACTERIZACION REQUERIDAS E
DEMANDAS DE INTEGRACION DE
FRIO Y CALOR FUENTES ENERGIA
DISPONIBLES

b |

&

Simultaneidad Fuentes de Mejora y/o
de Cargas Calor Residual Combinacion de
Térmicas disponibles

Tecnologias
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SIMULTANEIDAD DE CARGAS TERMICAS °

FOCO FRIO PROCESO FOCO CALIENTE PROCESO
e Situacion Inicial .
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Sector AB, aplicacion simultanea frio y calor en distintos puntos del proceso
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SIMULTANEIDAD DE CARGAS TERMICAS °

EFICIENCIA

= AHORRO o
Situacion Futura ENERGETICA § 03 ; 35 o
COMBINADA ’ ENERGETICO

30KAVIZE 5500 ooc

Las Enfriadoras
cubren la demanda
de frio permanente

Con esta configuracion
61XWH HIBRIDADA se

S il -I -, .
oo 12°C | Una bomba de Calor de Alta Temperatura seguiran necesitando
11 brira la demanda base de frio y destinara Y las calderas exitentes
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FUENTES DE CALOR RESIDUAL e

EFICIENCIA AHORRO -
ENERGETICA 3;32 ENERGETICO 45%

CALOR <
RESIDUAL

(FOCO FRIO)

Y

La unidad es capaz de

( producir agua caliente a
Alta Temperatura,
El calor residual permitird a la aportando un segundo
Bomba de Calor agua-agua escalon de calor
gestionar el ciclo de frio para (Temperatura)
poder generar un fluido caliente CICLO TERMODINAMICO 70-85°C en el Foco Caliente

a mayor temperatura. (Ciclo Termodinamico)

CALOR RESIDUAL 30-45°C
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FUENTES DE CALOR RESIDUAL

INDUSTRIA ALIMENTICIA

Situacion Inicial

O

N

PROCESO DE
LIMPIEZA Y RESIDUAL DE
DESINFECCION & OTROS
PASTEURIZACION PROCESOS

PROCESO DE
LIMPIEZA Y

DESINFECCION &
PASTEURIZACION

—
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INDUSTRIA BEBIDAS

Situacion Inicial

PROCESO DE
LAVADO O
DEPURADO
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Situacion Futura

PROCESO DE
LAVADO Y
DEPURADO
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MEJORA TECNOLOGIAS
(EFICIENCIA EN FRIO)

Situacion Inicial

Enfriadora Aire-Agua
1 x 700 kW r%l;

Situacion Futura
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Actuacion estandarizada
en el sistema CAEs
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SN

Indicadores

AHORRO
ENERGETICO

35%

RETORNO
INVERSION

<4 anos
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Situacion Inicial

Camara maduracion
5-14°C

Situacion Futura

MEJORA TECNOLOGIAS 0
RECUPERACION CALOR DEL CICLO FRIGORIFICO

Tipologias disponibles:

PARCIAL: produccion gratuita agua caliente g:;'g
simultaneamente a la prod.agua fria 6 caliente
en (bomba de calor).

TOTAL: produccién de agua caliente gratuita
ajustable a la demanda (equipos solo frio)

CALOR TOTAL A DISIPAR
< .

e -
CICLO
FRIGORIFICO

e e —

EFECTO ~ CALORDE
REFRIGERACION COMPRESION

ENTALFIA

PRESION
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Indicadores

AHORRO
ENERGETICO

40%

RETORNO
INVERSION

<3 anos

13



COMBINACION DE TECNOLOGIAS Q

EFICIENCIA AHORRO

ENERGETICA 100%
COMBINADA ’ COMBUSTIBLE

PROCESO BOOSTER

El sistema de control realiza:
* la secuenciacion de los equipos,
* la gestion de bombeo y periféricos,
* |la monitorizacion de energias,

de la operacion y del mantenimiento,
con el objetivo de satisfacer la
demanda de energia de la instalacion.

Las unidades aire-agua permiten cubrir la
demanda de frio o calor de la instalacion
y actuar como booster
(primera fase de produccién de agua caliente)
de la unidad agua-agua
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Certificados de Ahorro Energético
Una oportunidad para la descarbonizacion

S A | &

Cambio de Cambio de
enfriadora enfriadora
Aire-Agua Aire-Agua +
Recuperacion
de calor

Hibridacion
con Bomba
de Calor
Aire-Agua

Sustitucion de | Sustitucion de
caldera por caldera por
Bomba de Bomba de
Calor Calor
Agua-Agua + Aire-Agua

Variador de
Velocidad

Cobertura Cobertura

38% | 58%

Cobertura

35%

Cobertura Cobertura

26% | 32%
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Data Alertas e
Analytics Informes

N20UND

HVAC Performance




Tecnologia disponible para
la descarbonizacion de instalaciones térmicas

AQUASNAP AQUASNAP ADUAFORCE AQUAForRce.  AguAFoRcE.

PLIREtec
hasta
] 82°C
L]
arnd
\\‘\--"'-.
38 kW 560 kW 30 kW 130 kW 252 kW 1.365 kW 410 kW 735 kW 110 kW 540 kW
Agua Caliente hasta 75°C Agua Caliente hasta 80°C Agua Caliente hasta 85°C Agua Caliente hasta 90°C Agua Caliente hasta 95°C/118°C
Tecnologia Scroll Tecnologia Scroll Tecnologia de Tornillo Tecnologia de Tornillo Tecnologia de Tornillo
Bomba de Calor Aire-Agua Bomba de Calor Agua-Agua Bomba de Calor Agua-Agua Bomba de Calor Agua-Agua Bomba de Calor Agua-Agua
Alta Temperatura Alta Temperatura Alta Temperatura Muy Alta Temperatura Extra Alta Temperatura
Refrigerante Natural R-290 (A3) HFC R-134a (A1) HFO R-1234ze (A2L) HFO R-1234ze (A2L) HFO R-1233zd (Al)
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Una pieza clave en

el camino hacla la descarbonizacion

INTEGRABLE ESCALABLE SOSTENIBLE FIABLE RENTABLE
Sin necesidad de Con posibilidad de Generando ahorro ' Con tecnologia de " Con bajo periodo de
modificar la ir ampliando mas energeético y de - Gltima generacion recuperacion de la
instalacion existente adelante P emisiones de CO, probada en fabrica inversion
S | O 2
| =
SIN CORTES DE DISENA TU PL INACION DE CON ' ACCESO AL

SUMINISTRO A MEDIO PLAZ STIBLES CONECTIVIDAD SISTEMA DE
DE CALOR AJUSTANDO A TUS ILES E DIGITAL PARA CERTIFICADOS
DURANTE LA NECESIDADES Y INTEGRACION SIMPLIFICAR EL DE AHORRO
"~ INSTALACION OBJETIVOS CON OTRAS MANTENIMIENTO ENERGETICO
=iz RENOVABLES
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 Carrier)

CADA APLICACION ES UNICA

Necesidades de
Temperatura de Agua

7°C §
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Pasteurizacion UHT 125-138°C 2-4 seg

Esterilizacion

Pasteurizacion HTST crema > 80°C
Pasteurizacion HTST 72-75°C

ACS

Termizacién 63-65°C
Pasteurizacion LTLT

Enfriamiento Producto

Salas de Proceso
Salas limpias

Refrigeracion

Camaras de Mantenimiento
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